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Gassack-Ruckhalteeinrichtung 



Die Erfindung betrifft eine Gassack-Ruckhalteeinrichtung, mit einem 
Gassackmodul, das einen Gassack mit einer Vorderwand hat, auf die der zuriickzuhaltende 
Insasse im Ruckhaltefall prallen kann und die eine Einbuchtung aufweist, indem ein 
Zentrumsabschnitt der Vorderwand am Modul befestigt ist und beim Aufblasen des 
Gassacks an einer Bewegung gehindert wird, und mit einer eine ringfbrmige 
AustrittsofFnung schlieBenden Modulabdeckung, wobei die Modulabdeckung ein zentrales 
Loch aufweist, das von einer beim Offnungsvorgang feststehenden Kappe abgedeckt ist. 

Eine gattungsgemaBe Gassack-Ruckhalteeinrichtung ist aus der DE 197 49 914 Al 
bekannt. Diese Einrichtiing weist eine Gassackabdeckung au^ die im Bereich des Randes 
des zentralen Loches fest am Modul, genauer gesagt an einer starren Fuhrungshulse 
befestigt ist und daran auch beim Offiien der Abdeckung befestigt , bleibt. Die 
Modulabdeckung hat zwei ringfbrmige Klappenabschnitte, wobei ein Ring radial innerhalb 
des anderen Ringes angeordnet ist und beide Ringe durch in Umfangsrichtung \ 
aneinandergrenzende Segmente gebildet sind. Die Abdeckung reiBt zwischen den 
aneinandergrenzenden Ringen auf, wobei die Segmente des inneren Ringes ebenso wie die 
Segmente des auBeren Ringes nach aufien schwenken. Die Segmente des inneren Ringes 
sind dann nur noch iiber die Fuhrungshulse am Gassackmodul gehalten. Das Offhen der 
Abdeckung soil stets moglichst mit geringer und exakt vorbestimmbarer Kraft erfolgen. 
Bei der bekannten Ruckhalteeinrichtung ist dies jedoch nur schwer moglich. 



Die Erfindung schafft eine Gassack-Ruckhalteeinrichtung, bei der. die Abdeckung 
mit geringer und relativ exakt vorbestimmbarer Kraft durch den Gassack gedffnet werden 
kann. Dies wird bei einer Einrichtung der eingangs genannten Art dadurch erreicht, dafi die 
Modulabdeckung von ihrem das Loch definierenden Rand aus beim Offnungsvorgang nach 
auBen aufreiBt und daB zwischen dem Rand und der Kappe eine Halteyerbindung, 
vorzugsweise eine FormschluBverbindung, vorhanden ist, die beim OfFnen geldst wird. Bei 
der erfindungsgemaBen Einrichtung kann die Modulabdeckung radial vom Rand des 
Loches ausgehend aufreiBen, was mit deutlich weniger Kraftaufwand moglicht ist als bei 
einer geschlossen ringformigen AufreiBlinie. Die Modulabdeckung bleibt auch nicht 
teilweise im Bereich der Kappe beim AufreiBen stehen, sondern dank einer losbaren 
Halteverbindung reiBt sie radial von innen nach auBen auf und klappt radial' von innen nach 
auBen. Das OfFnungsverhalten der Modulabdeckung kann damit verbessert werden. 

Vorzugsweise geht die Kappe mit dem Rand eine Nut-Feder-Verbindung ein, so 
daB einerseits der Rand der Abdeckung von auBen nicht sichtbar ist. Andererseits kann die 
Abdeckung im Bereich des Randes auch nicht z.B. durch spielende Kinder aufgehebelt 
werden, da der Rand nicht zuganglich ist. 

Eine alternative Ausfuhrungsform sieht vor, daB der Rand zwischen einer 
Unterseite der Kappe und einem Teil des Moduls, an dem die Kappe befestigt ist, 
geklemmt wird. Dieses Teil des Moduls ist beispielsweise der Gasgenerator oder ein den 
Gasgenerator umgebender Diffusor. 

Die Modulabdeckung kann aus gegenuberliegenden Klappenabschnitten bestehen, 
die im Bereich ihrer Trennfuge formschlussig miteinander verbunden sind. Die 
Klappenabschnitte sind somit separate, bereits vor dem Offhen der Abdeckung getrennte 
Abschnitte, die aber dank der formschlussigen Verbindung nicht von auBen ohne weiteres 
zu ofFnen sind. 

Eine weitere Ausfuhrungsform sieht vor, daB die Modulabdeckung eine Stirnwand 
und eine Seitenwand aufweist, wobei die Stirnwand am Ubergang zur Seitenwand 
geklemmt ist. Diese Klemmung kann zugleich als Scharnier und damit als Schwenkachse 
fur die Klappenabschnitte der Stirnwand dienen. Diese Ausfuhrung ist im iibrigen nicht nur 
auf einen Ring-Gassack und eine ringfbrmige Austrittsofl&iung schlieBende Abdeckung 
beschrankt, vielmehr ist das Klemmprinzip auch auf herkommliche Modulabdeckungen 
anwendbar. 



Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden 
Beschreibung und aus den nachfolgenden Zeichnungen, auf die Bezug genommen wird. In 
den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 eine stilisierte Schnittansicht einer erfindungsgemaBen Gassack- 
Ruckhalteeinrichtung mit einem entfalteten Gassack, 

Fig. 2 eine Schnittansicht der Ruckhalteeinrichtung nach Fig. 1 bei nicht 
geoffneter Abdeckung, 

Fig. 3a bis 3g Schnittansichten im Bereich des mittigen Loches in'der Abdeckung 
gemaB sechs verschiedenen Ausfuhrungsformen und 

Fig. 4 eine Draufsicht auf eine Modulabdeckung gemaB einer weiteren 
Ausfuhrungform. 

In Fig. 1 ist eine Gassack-Ruckhalteeinrichtung mit einem Gassackmodul gezeigt, 
das einen Gassack 3, einen Gasgenerator 5 und ein topffbrmiges Modulgehause 7 aufweist, 
welches von einer Modulabdeckung 9 geschlossen wird. Der Gassack hat eine Wand niit a 
mehreren Abschnitten, namlich mit einer Vorderwand 11, die dem zuruckzuhaltenden 
Insassen zugewandt ist und auf die dieser im Ruckhaltefall prallen kann, sowie einer 
Riickwand 12. Im Bereich der Vorderwand 11 ist eine tiefe Einbuchtung 27 im 
aufgeblasenen Zustand vorgesehen, die dadurch entsteht, daB ein Zentrumsabschnitt 16 der 
Vorderwand 11 bleibend am Modul, genauer gesagt am Gasgenerator 5 befestigt ist und 
dadurch an einer Bewegung beim Aufblasen des Gassacks 3 aus dem Modul heraus 
gehindert wird. Durch die Einbuchtung 27 erhalt der Gassack eine ringfbrmige, mit Gas zu 
befullende Kammer 29. In Fig. 1 ist auch noch die ringfbrmige Austrittsdffhung 18 
dargestellt, fiber die der Gassack 3 aus dem Gassackmodul austritt. Die Einbuchtung 27 
kann nach oben z.B. durch einen geeigneten Zuschnitt des Gassacks bei voll 
aufgeblasenem Gassack auch geschlossen sein. 

Fig. 2 ist zu entnehmen, daB die Modulabdeckung aus mehreren separaten Teilen 
besteht, die miteinander verbunden sind, namlich einer Stirnwand 31 und umlaufenden 
Seitenwanden 33. Die Seitenwande 33 umfassen die seitlichen Rander der Stirnwand 31, 
die in diesem Bereich eine Verdickung 35 (linke Halfte von Fig. 2) oder 37 (rechte Halfte 
von Fig. 2) aufweisen kann. Es ergibt sich durch die Klemmung der Stirnwand 3 1 eine Art 
Scharnier mit einer Schwenkachse entlang des auBeren Randes der Stirnwand 31. Die 



Stirnwand 3 1 ist entweder einteilig ausgefuhrt und hat vorbestimmte AufreiBlinien, so daB 
Klappenabschnitte gebildet werden. Alternativ kann die Stirnwand 3 1 auch aus mehreren 
separaten Teilen bestehen. 

Die Modulabdeckung 9 hat ein zentrales Loch 39, das von auBen durch eine 
feststehende Kappe 41 abgedeckt und nicht sichtbar ist. Der das Loch 39 definierende 
Rand 43 der Modulabdeckung 9 ist durch eine Halteverbindung, genauer gesagt eine in 
Schwenkrichtung wirkende FormschluBverbindung, mit der Kappe 41 verbunden, indem 
/ die Kappe 41 riickseitig am AuBenrand eine umlaufende Nut hat, in die der Rand 43 ragt. 
Der Rand 43 ist damit von auBen nicht zu erfassen. Die Kappe 41 ist am Gasgenerator 5 so 
befestigt, daB sie auch beim OfFnen der Abdeckkappe nicht vom Gasgenerator 5 gelost 
wird. Ublicherweise wird der Zentrumsabschnitt 16 auch zwischen der Kappe 41 und der 
oberen Stirnwand des Gasgenerators 5 geklemmt und damit auch fur den Ruckhaltefall am 
Gasgenerator 5 fixiert. 

Im Rtickhaltefall selbst blast der Gasgenerator 5 den Gassack 3 auf, und dieser 
driickt, bezogen auf Fig. 2, die Modulabdeckung 9 nach oben. Entlang vorbestimmter, 
radial verlaufender AufreiBlinien reiBt die Abdeckkappe vom Rand 43 aus nach auBen auf. 
Die FormschluBverbindung zwischen Rand 43 und Kappe 41 wird gelost, und die beim 
AufreiBen entstehenden Klappenabschnitte schwenken um die Schwenkachsen, die parallel 
zu den Verdickungen 35, 37 verlaufen, in Pfeilrichtung nach auBen. Der Gassack tritt 
schrag radial nach auBen aus und nimmt die in Fig. 1 gezeigte Lage ein. 

In den Fig. 3a bis 3g sind verschiedene FormschluBverbindungen zwischen der 
Kappe 41 und dem Rand 43 vergroBert dargestellt. 

Fig. 3 a zeigt die Ausfuhrungsform nach Fig. 2 deutlicher. 

Bei den Ausfuhrungsformen nach den Fig. 3b und 3c ist als FormschluBverbindung 
eine Nut-Feder-Verbindung vorgesehen, wobei gemaB Fig. 3b am AuBenumfang der 
Kappe 41 eine Nut vorgesehen ist, in die der Rand 43 ragt. 

GemaB Fig. 3c hat die Kappe 41 am AuBenumfang einen Vorsprung 45, der in eine 
Nut im Rand 43 ragt. 

Fig. 3d entspricht im wesentlichen Fig. 3a, wobei der Rand 43 aber, zum besseren 
Ausrasten aus der FormschluBverbindung, nach oben abgeschragt ist. 



Bei Fig. 3e hat der Rand 43 einen im Querschnitt hakenfbrmigen 
aufwartsgerichteten Verlauf, mit dem er in die Nut 47 eingreift. 

Ahnlich ist die Ausbildung nach Fig. 3f, wobei der Rand 43 einen in 
Offnungsrichtung, also nach oben weisenden umlaufenden Vorsprung 49 aufweist, mit 
dem er an der Unterseite der Kappe 41 andriickt. Die Kappe hat in diesem Bereich eine 
komplementar ausgebildete Vertiefixng. 

Der Vorsprung 49 ist in Fig. 3g als im Querschnitt halbrunder Wulst 51 
(Hinterschnitt) ausgebildet, der in eine ebenfalls komplementare Vertiefung auf der 
Unterseite der Kappe 41 ragt. Durch diese Ausbildungen wird ein besserer FormschluB 
erreicht. 

In Fig. 4 ist eine Ausfuhrungsform dargestellt, bei der die Modulabdeckurig 9 aus 
zwei gegehuberliegenden Klappenabschnitten 51, 53 besteht, die im Bereich einer 
Trennfiige 55 durch eine Nut^Feder-Verbindung 57, wie in der VergroBerung des mit X 
umrahmten Bereichs im Schnitt zu sehen ist, miteinander verbunden sind. Die bei den 
gegenuberliegenden, nach auBen schwenkenden Klappenabschnitte 51, 53 sind 
abschnittsweise an der Kappe 41, die ein Emblem "AB" tragt, fonhschlussig befestigt und 
andererseits unmittelbar aneinander uber die Nut-Feder-Verbindung lagefixiert. Mit 
unterbrochenen Linien sind die auBeren Rander der Klappenabschnitte 51, 53 dargestellt, 
die die Schwenkachsen 57 der Klappenabschnitte 51, 53 bilden. 



Schutzanspruche 



1 . Gassack-Ruckhalteeinrichtung, mit 

einem Gassackmodul, das einen Gassack (3) mit einer Vorderwand (11) hat, auf die der 
zuriickzuhaltende Insasse im Ruckhaltefall prallen kann und die eine Einbuchtung (27) 
aufweist,, indem ein Zentrumsabschnitt (16) der Vorderwand (11) am Modul befestigt ist 
und beim Aufblasen des Gassacks (3) an einer Bewegung gehindert wird, und 
mit einer eine ringfbrmige Austrittsoffhung (18) schlieBenden Modulabdeckung (9), 
wobei die Modulabdeckung (9) ein zentrales Loch (39) aufweist, das von einer beim 
Offnungsvorgang feststehenden Kappe (41) abgedeckt ist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Modulabdeckung (9) von ihrem das Loch (39) definierenden Rand (43) aus beim 
Offnungsvorgang nach auCen aufreiBt und daB zwischen dem Rand (43) und der Kappe 
(41) eine Halteverbindung vorhanden ist, die beim Offnen gelost wird. 

2. Gassack-Ruckhalteeinrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Halteverbindung eine FormschluBverbindung ist. 

3. Gassack-Ruckhalteeinrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Kappe (41) mit dem Rand (43) eine Nut-Feder-Verbindung eingeht. 

4. Gassack-Ruckhalteeinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rand (43) zwischen einer Unterseite der Kappe (41) und einem 
Teil (5) des Moduls, an dem die Kappe (41) befestigt ist, geklemmt wird. 

5. Gassack-Ruckhalteeinriclitung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Rand (43) einen in Offhungsrichtung weisenden Vorsprung (49; 
51) aufweist, mit dem er an der Unterseite der Kappe (41) anliegt. 

6. Gassack-Ruckhalteeinrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Unterseite im Bereich des Vorsprungs (49; 51) eine vorzugsweise komplementare 
Vertiefung hat. 



7. Gassack-Ruckhalteeinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Modulabdeckung (9) aus gegenuberliegenden Klappenabschnitten 
(51, 53) besteht, die im Bereich ihrer Trennfuge (55) formschlussig miteinander verbunden 
sind. < — 

8. Gassack-Ruckhalteeinrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
wenigstens zwei gegemiberliegende, nach auBen schwenkende Klappenabschnitte (51, 53) 
vorgesehen sind, die abschnittsweise einerseits an der Kappe (41) angreifen und 
andererseits ineinander formschlussig eingreifen. 

9. Gassack-Ruckhalteeinrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Moduiabdeckung (9) eine Stirnwand (31) und eine Seitenwand 
(33) aufweist, wobei die Stirnwand (31) am Ubergang zu den Seitenwanden (33) geklemmt 
ist. 

10. Gassack-Ruckhalteeinrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, daB im 
Bereich der Klemmung ein Scharnier gebildet ist, welches eine Schwenkachse (57) fur 
einen Klappenabschnitt (51, 53) der Stirnwand (31) definiert 



